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NSE

 l l l l l l l

 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7

6 –

5 –

4 –

3 –

2 –

1 –

0

NGE

 l l l l l l l

 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7

6 –

5 –

4 –

3 –

2 –

1 –

0

NME

Покрытие ACE

Новый

Сп
ла
вы

Подача, мм/об Подача, мм/обПодача, мм/об

Рекомендуемые режимы резания

Гл
уб
ин
а 
ре
за
ни
я,

 м
м

Гл
уб
ин
а 
ре
за
ни
я,

 м
м

Гл
уб
ин
а 
ре
за
ни
я,

 м
м

Стружколомы для обработки на больших подачах увеличивают производительность

Рекомендуемые режимы резания

Тип пластины и
стружколома

Рекомендуемые режимы резания

f

мм/об

doc

(мм)

(Мин.- Оптимальное знач. -Макс. Max.)

f

мм/об

doc

(мм)

Тип пластины и
стружколома

Рекомендуемые режимы резания

Низкоуглеродистая сталь (Ниже HB180) Углеродистая и легированная сталь (Выше HB180)

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru

www.sumitomo-tools.ru 
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