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Рекомендации по выбору
сплавов и стружколомов В зависимости от обрабатываемогоматериала и применения
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Сталь
Углеродистая
сталь
• Ст4ПС
• Сталь 10
• Сталь 45
• Сталь 55

– и проч.

Легированная
сталь
• 12ХМ
• 20Х
• 40ХМ

– и проч.

Высоколегиро -
ванная сталь
• 40Х2Н2МА

– и проч.

Сталь
Финишная обработка

Скорость резания, м/мин Подача,

мм/об
Глубина

резания, мм

Низкоуглеро-
дистая сталь
Углеродистая,
легированная

сталь
Высоколегиро-
ванная сталь

Сплав

FA Тип FL Тип

LU Тип

Острая кромка
FA тип

FL Тип

FA Тип

Непрерывная
обработка

Обработка снезначительнымударом
Прерывистая

обработка

Финишная
обработка

FL тип

Финишная
обработка

LU тип

Подача, мм/об

Гл
уб
ин
а
ре
за
ни
я,
м
м

Гл
уб
ин
а
ре
за
ни
я,
м
м

Выбор стружколома

Непрерывная
обработка

Обработка снезначительнымударом
Прерывистая

обработка

Чистовая обработка

Подача,

мм/об

Глубина
резания,

мм
Низкоуглеро-
дистая сталь
Углеродистая,
легированная

сталь
Высоколегиро-
ванная сталь

SU Тип
Хороший контроль

стружки LU тип

SU Тип

LU Тип

Чистовая
обработка

SU тип

Подача, мм/об

Выбор стружколома

SU Тип

Стружколом
Режущая пластина

Пример

Скорость резания, м/мин

GE Тип

Режимы резания

HB

Материал
Сплав

Режимы резания

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru

www.sumitomo-tools.ru 
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